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Помпа высокого давления BM 15.20 N-1 (с аксессуарами)
1. ЧТО ЭТО ЗА МОДЕЛЬ И ДЛЯ КАКИХ ЗАДАЧ
Насосный агрегат BM 15.20 N-1 — это комплектный гидравлический узел на базе осевого плунжерного насоса высокого давления постоянной производительности. Модификация "-1" с аксессуарами означает, что насос поставляется в сборе с набором необходимых для базового функционирования компонентов: встроенным предохранительным клапаном, дренажным соединением и, как правило, фланцем крепления.
Ключевые задачи:
· Обеспечение готового, настроенного решения для создания потока гидравлической жидкости под высоким давлением в системах, где не требуется регулирование производительности.

· Питание гидроцилиндров (подъемных, зажимных, прессовых) и гидромоторов (лебедок, привода конвейера) в стационарных и мобильных установках.

· Минимизация времени и ошибок при проектировании и монтаже гидравлической системы за счет предварительной комплектации.
2. КЛЮЧЕВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
	Параметр
	Значение / Описание

	Базовый тип насоса
	Аксиально-плунжерный, с наклонным диском, нерегулируемый

	Межосевое расстояние
	87 мм (стандартизированный размер для монтажа)

	Рабочий объем (номинальный)
	15.2 см³/об (≈15 см³/об)

	Давление (номинальное/макс.)
	200 бар / 280-320 бар*

	Частота вращения
	Рабочая: 1000-1800 об/мин. Максимально допустимая: до 2400 об/мин*

	Подача при 1500 об/мин
	≈ 22.8 л/мин (теоретическая)

	Мощность потребляемая
	Около 8-9 кВт при 1500 об/мин и 200 бар*

	КПД (общий)
	≥ 90% в рабочем диапазоне

	Присоединение вала
	Цилиндрический вал со шпоночным пазом (стандарт: 25мм х 55мм х 10мм*)

	Присоединение гидравлическое
	Вход (всасывание): резьба M22x1.5 или SAE 1". Выход (нагнетание): резьба M18x1.5 или SAE 3/4". Дренаж (слив): M14x1.5.

	Масса насоса в сборе
	~14-16 кг (зависит от комплектации аксессуарами)

	Рабочая жидкость
	Минеральные масла (HLP, HM), синтетические жидкости. Вязкость: 16-160 сСт, оптимально 25-36 сСт.

	*Примечание
	*Точные значения макс. давления, частоты вращения и размеров вала необходимо уточнять в спецификации конкретного производителя (напр., "Лидель", "Гидросила").


3. ОБОСНОВАНИЕ СТОИМОСТИ
Стоимость комплекта BM 15.20 N-1 формируется из следующих компонентов:
1. Стоимость базового насоса: Обусловлена высокой точностью обработки плунжерных пар и распределительного узла, качественными подшипниками и материалами.
2. Стоимость аксессуаров: Встроенный предохранительный клапан (обычно регулируемый) с высокой повторяемостью срабатывания. Фланец крепления, изготовленный с высокой соосностью. Комплект уплотнений и крепежа.
3. Стоимость предпродажной подготовки и тестирования: Комплексные поставки часто включают предварительную обкатку и проверку параметров (давление срабатывания клапана, внешние утечки).
4. Экономия на проектировании и монтаже: Покупатель получает готовый узел, что снижает затраты на подбор, закупку отдельных компонентов и их совмещение. Исключаются ошибки несовместимости.
4. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
· Прессовое оборудование: Гибочные, штамповочные прессы небольшого усилия (20-30 тс).
· Испытательные стенды: Гидравлические приводы для испытания на прочность, усталость.
· Деревообрабатывающее оборудование: Приводы подающих и зажимных механизмов.
· Металлообработка: Зажимные патроны станочные, механизмы перемещения.
· Мобильная техника: Гидросистемы автовышек (подъем рабочих платформ), подъемники, стабилизаторы.
· Специальное оборудование: Упаковочные машины, смесители с гидроприводом.
5. РЕЗУЛЬТАТ / ЦЕННОСТЬ. МАСШТАБИРОВАНИЕ
Результат: Быстрое развертывание надежного источника гидравлической энергии с заданными и гарантированными параметрами.
Ценность и масштаб (детально):

· Для малого цеха/мастерской (1 установка): Возможность самостоятельно собрать гидравлический пресс или стенд, используя готовый силовой узел. Ценность — в сокращении сроков реализации проекта с 2-3 месяцев (на поиск, подбор, согласование) до 2-3 недель.
· Для серийного производителя оборудования: Стандартизация силового модуля для нескольких моделей станков. Упрощение конструкторской документации, закупочной логистики и сервиса. Ценность — сокращение номенклатуры складских запчастей на 10-15%.
· Для ремонтной службы предприятия: Прямая замена вышедшего из строя узла на аналогичный, без необходимости перенастройки или доработки. Ценность — сокращение времени восстановления оборудования (ремонта) на 40-60%.
6. ЭФФЕКТИВНОСТЬ: ЗАМЕНА ОБОРУДОВАНИЯ И ЭКОНОМИЯ
· Замена оборудования: Один комплект BM 15.20 N-1 заменяет связку из отдельных компонентов: насос + предохранительный клапан в отдельном корпусе + монтажный фланец + комплект переходников и трубопроводов.
· Экономия времени в трудозатратах:

· Проектирование: Экономия 8-12 часов инженерного времени на создание схемы и подбор элементов.
· Монтаж и наладка: Экономия 3-5 часов времени гидравлика-монтажника за счет предсобранного узла. Исключаются этапы врезки, настройки и отладки выносного предохранительного клапана.
· Замена рабочей силы: Агрегат не заменяет основных рабочих, но позволяет одному ремонтнику выполнять замену силового гидроузла в 1.5-2 раза быстрее. При плановом ТО нескольких единиц однотипного оборудования это высвобождает до 20-30% времени механика для других задач.
· Сохранение качества: Предварительная настройка и комплектность гарантируют, что система будет работать в штатном, безопасном диапазоне давления, что напрямую влияет на ресурс всех гидрокомпонентов и качество выполнения технологических операций (стабильность скорости цилиндра, точность давления в прессе).
7. ОБУЧАЕМОСТЬ ПЕРСОНАЛА
· Для оператора: Обучение не требуется. Управление осуществляется органами управления самой машины/станка.
· Для обслуживающего персонала: Обучение упрощено за счет комплектности.
· Контроль и диагностика: Механик учится контролировать один готовый узел. Обучение базовым проверкам (шум, нагрев, утечки по дренажу) занимает не более 1 часа.
· Замена в сборе: Процедура сводится к демонтажу 4-6 болтов крепления, отсоединению 3 гидролиний (всас, напор, слив) и муфты привода. Освоение — 2-3 практических повтора.
· Ремонт (переборка насоса): Требует той же квалификации, что и для базовой модели BM 15.20 N. Наличие дренажного соединения — это дополнительный элемент, правила монтажа уплотнений на котором изучаются за несколько минут.
8. КОНСТРУКЦИЯ И КОМПЛЕКТАЦИЯ
Типовая комплектация "с аксессуарами" (N-1):

1. Насос BM 15.20 в сборе (корпус, вал, блок цилиндров, плунжеры, наклонный диск).
2. Встроенный предохранительный клапан: Смонтирован в корпусе насоса или в крышке нагнетательного порта. Преднастроен на определенное давление (часто 200-220 бар), обычно имеет регулировку.
3. Дренажное (сливное) соединение: Отдельный резьбовой порт для отвода утечек из полости корпуса насоса. Критически важно подключать его отдельной линией непосредственно в бак без противодавления.
4. Фланец крепления (монтажная лапа): Позволяет жестко зафиксировать насос на двигателе или раме с точным центрированием по межосевому расстоянию 87 мм.
5. Базовые уплотнения и крепеж.

Опционально могут предлагаться: входной фланец с резьбой, переходники, заглушки, полумуфта на вал.
9. ЭКСПЛУАТАЦИЯ, РАСХОДНИКИ И СЕРВИС
· Монтаж: Обязательна проверка соосности вала насоса и привода (допуск ~0.1 мм). Дренажная линия должна быть самостоятельной, диаметром не менее подающей, и опускаться ниже уровня масла в баке.
· Пуск в работу: Заполнение корпуса насоса рабочей жидкостью через порт нагнетания. Первый пуск — на холостом ходу для удаления воздуха.
· Эксплуатационный контроль: Регулярная проверка температуры корпуса (не должна превышать +80°C), шума (появление гулкости — признак кавитации), утечек через дренаж (норма — капельная, поток говорит об износе).
· Основные расходники: Сальник вала, уплотнительные кольца портов и дренажа, ремонтный комплект плунжерной группы и распределителя.
· Сервисные интервалы: Контроль состояния масла и фильтров — согласно регламенту системы. Диагностика производительности насоса (замер времени выполнения цикла) 1 раз в 6 месяцев.
· Сервис в РФ: Широкая сеть ремонтных предприятий. Наличие стандартных аксессуаров делает ремонт еще более типовым.
10. КРАТКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ (ДЛЯ ТЗ/ТЕНДЕРА)
plaintext
1.  Наименование: Насосный гидроагрегат аксиально-плунжерный нерегулируемый с предохранительным клапаном.

2.  Модель: BM 15.20 N-1 (комплект с аксессуарами).

3.  Основные параметры:
    - Рабочий объем: 15.2 см³/об.
    - Номинальное/максимальное давление: 200 / 280 бар.
    - Номинальная частота вращения: 1500 об/мин.
    - Межосевое расстояние крепления: 87 мм.

4.  Комплектация:
    - Насос в сборе.
    - Встроенный регулируемый предохранительный клапан.
    - Фланец крепления.
    - Подключение дренажной линии (резьба M14x1.5).

5.  Присоединения:
    - Вал: цилиндрический 25h6 мм со шпоночным пазом 10х3.3 мм.
    - Вход (S): резьба M22x1.5 (или SAE 1").
    - Выход (P): резьба M18x1.5 (или SAE 3/4").

6.  Требования к системе:
    - Класс чистоты рабочей жидкости: не ниже 18/16/13 по ISO 4406.
    - Рекомендуемая вязкость: 25-36 сСт.
11. ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ
В1: В чем ключевое отличие BM 15.20 N-1 от базовой модели BM 15.20 N?
О1: Модель N-1 — это готовый к установке агрегат, в который уже интегрирован предохранительный клапан и предусмотрено дренажное соединение. Базовая модель "N" — это насос без этих аксессуаров, их нужно докупать и устанавливать отдельно.
В2: Можно ли перенастроить встроенный предохранительный клапан на другое давление?
О2: Да, в большинстве исполнений клапан регулируемый. Однако делать это следует в рамках паспортных параметров насоса (не выше максимального давления) с использованием манометра. Самопроизвольная регулировка не рекомендуется.
В3: Что будет, если не подключить дренажную линию или подключить ее с противодавлением?
О3: Это приведет к аварийному отказу. В полости корпуса создастся давление, которое выдавит сальник вала, приведет к затоплению двигателя маслом и может вызвать деформацию корпуса и повышенный износ подшипников.
В4: Подойдет ли этот агрегат для замены насоса на старой технике советского производства (НШ, НПл)?
О4: Как замена по функционалу — да, с большим запасом по давлению и ресурсу. Как прямая геометрическая замена — нет. Потребуется переделать монтажную площадку (под межосевое 87 мм) и, возможно, гидрораспределитель, рассчитанный на более высокое давление и другой поток.
В5: Где найти руководство по монтажу и эксплуатации именно на эту комплектацию?
О5: Инструкция должна поставляться с изделием. В качестве справочного материала можно использовать техдокументацию на насосы серии BM от ведущих российских производителей.
.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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